
*Размеры для справок.1.
При сварке обеспечить соосность 28 и 160 не хуже 0,5 мм.2.
Сварка по ГОСТ 5264-80 или ГОСТ 14771-76.3.
Маркировать ударным способом обозначение, заводской номер. Шрифт 4.
5Пр-3 ГОСТ 26.020-80.
Чертеж разработан на основании чертежа В500.001.064.02.00.00.000-01.5.
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